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Tervezeési eés
telepitési kézikonyv

Kvarc kompozit munkalapokhoz




ELOSZO

A kvarc kompozit munkalapok hasznalata a modern konyhak és flird6szobdk kialakitasaban
rendkivil népszeriivé valt. Ezek az anyagok nem csak tartésak és esztétikusak, de lehetGséget
nyudjtanak az egyedi tervezésre is. Az alabbi Gtmutatdval szeretnénk segiteni a pontos mérések,
kialakitasok és beépitések soran felmerild kérdések megvalaszolasaban, biztositva, hogy a
kivitelezés soran minden fontos szempont teljesiilhessen. A kvarc kompozit felliletek megfeleld
kezelése és telepitése nemcsak az élettartamot ndveli, de a mindennapi hasznalatot is
kényelmesebbé és biztonsagosabba teszi.
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Tervezési elvek

Mérések
A pontos mérések elengedhetetlenek a preciz munkavégzéshez. Fontos, hogy a mérési,

feldolgozasi és telepitési feladatokat jol Osszehangold. A munkalap méréséhez szikséges

eszkozok: mérészalag, 2 méteres vizmérték, derékszog, ceruzak, vonalzé és rajzpapir (ha elérhetd).
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Minimalis sugarak és tavolsagok

A belso sarkokat Lle kell kerekiteni. Az L-alakul sarkok

esetében legalabb 10 mm-es sugar sziikséges. R10

Kivagasok

A bels6 sarkoknal legalabb 4 mm-es sugar az eldiras, kivéve az L-alakokat, ahol 10 mm sziikséges.

Az alabbiakban néhany ajanlott példa talalhaté a konyhatechnika, példaul mosogatoék, fézélapok,

oszlopok kivagasaira.

/-(' Féz6lap R10 mm /- Mosogaté R 20 mm Doboz R 5mm
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F6z6lapok és L-formakR10 mm Mosogaté R 20 mm Doboz R 5mm

! R5mm
i R10 mm R20 mm
Minimalis tavolsagok

A kovetkez0 tavolsagokat érdemes betartani:

} A konyhatechnika és a munkalap kiils6 éle kozott legyen legalabb 5 cm.

} A konyhatechnika és a munkalap illesztései k6zo6tti tavolsag legyen minimum 15 cm.

50 mm Min.




Talnyalasok

TULNYULAS KIVAGAT NELKULUI

; 12mm 20mm 30mm
MUNKALAPOK ESETEN
JELZES |, VI JELZES L I, IV, V JELZESI, VI | JELZESILILIV,V | JELZESI, VI JELZES I, 1IN, IV, V
Tilnyilas a teljes oldalon (1) (2) V=5cm V=10cm V=20cm V=30cm V=50cm V=70cm
Tiilnyilas az oldal egy részén (3) - - VL=40cm; VL=70cm; VL=100 cm; VL=140cm;
Vc=15cm Vc=25cm Vc=30cm Vc=40cm
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*A 2 60 cm; V = talnyilas; VL = hosszi tiulnydlas Ve = révid talnyidlas
Maximadlis pontszerii statikus terhelés =100 kg
TULNYULAS KIVAGATTAL 12mm 20mm 30mm
JELZES I, VI | JELZESII, NI, IV, V JELZES I, VI | JELZESII, I, IV, V JELZES 1, VI JELZES I, I, IV, V
Tilnyulds a teljes oldalon (4) (5) Vs=5cm V=10cm V=20cm V=30cm V=50cm V=70cm
Tiilnyulas az oldal egy részén (6) VL=40cm; VL=70cm; VL=100cm; VL=140 cm;
Vc=15cm Vc=25cm Vc=30cm Vc=40cm
Az el6z6 tablazat csak egy kivagatos munkalapokra vonatkozik. Tovabbi informaciéért Llépjen kapcsolatba veliink.
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*A 2 60 cm; V = talnyalas; VL = hosszi tilnyilas; VC = rovid tilnydilas
Maximalis pontszerii statikus terhelés = 100 kg
Feltételek: (4) (5)C1,€2=10cm; C1+C2=35cm;
(6)C1,€2,C3,C4=10cm; C1+C2=235cm; C3+C4=35cm



Elképzések

A kvarc kompozit lehetéséget nyujt kilonb6zd élek kialakitdsara, ugyanazzal a textdaraval és
szinnel az egész felileten. Ajanlott a munkalapok kiils6 éleinek fozoldsa, hogy jobban
ellendlljanak az ut6édéseknek, és elkeriljék az éles szélek okozta sériiléseket. Minél nagyobb a
fozolas, anndl ellenallébb lesz az él az Utések ellen. A minimdlis fozolas rejtett vagy nehezen
elérhetd helyeken (pl. fal melletti részeken) 1 mm legyen, méas esetekben 3 mm. Altaldban ennél

nagyobb fozolast alkalmaznak, bar ennek technikai bonyolultsaga is nagyobb.

Ferde él Egyenes él
3 mm
3mm
J 3mm
Fal
Polirozott él 1/4 él Nem polirozott él 1mm

j Tmm

Elfényezés Elfényezés
nagy fozolassal normalfozolassal Félgombolyités
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Hullam profil gombolyités Negyedgombolyités
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Csatlakozasok, illesztések és pult mogotti burkolatok

A fal egyenetlenségei és az éplilet szerkezeti mozgasai miatt ajanlott 3 mm tagulasi hézagot
hagyni a munkalap keruletén. A lathaté réseket szilikonnal toltsd ki. A pult mogotti burkolat és a
munkalap kozo6tti hézagot szintén szilikonnal zard Le.
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Vizhorony

} Maximalis mélység 4 mm minden vastagsagnal (12, 20, 30)

} Minimalis tavolsag 6 mm az egyes vajatok k6zott
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Maximalis Y .
mélység: 4 mm \__Z ,
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Siillyesztett mosogatok és fozolapok 20mm T Max.8mm
Egyre népszerilibbek a munkalapba siillyesztett mosogatok.
Haromféle mosogatét szerelhetsz be 12 mm Max. 4 mm

b Feliilre szerelt mosogat6: a munkalap élét teljesen védi a mosogaté.

b Szintbe siillyesztett mosogatd: a vizallésagot egy a keriileten
végighalado 1 mm-es szilikoncsik biztositja.

b Munkalap ala szerelt mosogat6: ebben az esetben az él jobban ki van
téve az iitodéseknek, ezt érdemes a kialakitasnal figyelembe venni.




Furatok és bevagasok

Minden bemetszésnek, bevagasnak vagy furatnak legalabb a vastagsag feléig kell

athaladnia az anyagon.
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Mosogaté tamasztorud

Nagyobb mosogatdk esetén érdemes e i

tdmasztérudakat elhelyezni a mosogaté

alatt, hogy annak sulyat ne a munkalap, %

hanem a rudak tartsak.

T

Mosogatd tdmasztérid

A

Biztositsd a munkalap aljanak megtamasztasat

a kivagat koruli korpuszokon!




Fozolapok

A szintbe sillyesztett f6z6lapok esetében ugyanazok az elvek érvényesek, mint a

mosogatéknal. Legalabb 50 mm tavolsagot tarts a f6z6lap és a kvarc kompozit burkolat kozott
elektromos és indukciés féz6lapoknal, gaztlizhely esetén pedig 80mm-t.

Mindig hagyj legalabb 4 mm tavolsagot a készlilék és a kivagat éle kozott a hdtagulads miatt.
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. F6z6lap
Hoészigeteld szalag

1

4 mm

Munkalap

Szintbe siillyesztett f6z6lapok alkalmazasanal a kovetkez6 tavolsagokat kell figyelembe venni.

Ho6allo szilikon 2 mm

12mm4L|_

X+ 2 mm
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Max. 8 mm

20mm L R min. 10 mm

X+ 2 mm 3&

L

X+ 2mm

Max. 8 mm




Tartozékok és burkolatok

A beltéri falak burkoldsa nagy tapadasu ragasztdékkal vagy szilikonnal (pl. poliuretannal
vagy epoxival) végezhet6 el. A tartozékok (aljzatok, kapcsoldék stb.) szamara sziikséges
furatokat kor alaku fiaréfejekkel alakitsd ki. Nagyobb nyildsok esetén készits tobb kis
furatot egymashoz kozel. A furast kizardlag specidlis, erre készitett szerszamokkal végezd.
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Késziilékek: siitok, fozolapok, mosogatogépek

Amennyiben a gép szell6zést igényel, hagyj hézagot a késziilék teteje és a szekrény kdzott a
megfeleld szell6zés érdekében. A fézblap kivagat koril hészigetel6 szalagot kell alkalmazni.
Mosogatégépek esetén a gép tetején talalhaté gyari szigetelésnek fent kell lennie.
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50 mm Munkalap a siiton 50 mm Munkalap a bitoron

Reméljik, hogy utmutatdnk segitségedre szolgal a tervezési folyamatok lebonyolitasaban! A
fenti eléirdsok kovetésével fennakadasok nélkiil valhatnak a tervezési almok valésagga! Jé

munkat kivan a Multistone csapatal!
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